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Interpon Interpon D2525 Structura

Popis produktu Interpon D2525 Structura je fada ultra-odolnych praskovych natérovych hmot, specialné
formulovanych bez obsahu TGIC, se vzhledem jemné struktury, které jsou uréeny
pro pouZiti na stavebni hlinikové a pozinkované profily.

Interpon D2525 Structura poskytuje nové moznosti odolnosti vi¢i povétrnostnim vlivim
a prekonava vykonnost vSech dosavadnich praskovych natérd pouzivanych pro stavebni
UCely. Tato fada nabizi vyrazné zlepSenou stalost Urovné lesku a odolnost vicéi zméné
barevného odstinu. To v8e, v kombinaci s maximalné mozZnou integritou filmu natéru,
zajistuje dlouhodobou ochranu vzhledu i funk&nosti.

Tento prasek je klasifikovan ve Family | — tfida 6¢ pod standardem NFT 36-005.

Produkty Interpokn D2525 Structura splfuji podminky GSB standardu, Qualicoat Tfidy 2,
EN12206 (plivodné BS6496), EN13438 (puvodné BS6497:1984) a AAMA 2604-13.

V sérii Interpon D2525 Structura nemuseji byt dostupné nékteré barvy.

Tyto RAL odstiny jsou vylouéeny z RAL families pro Qualicoat tfidy 2: RAL 1003, 1012,
1018, 1028, 1033, 2004, 2011, 3015, 3017, 3018, 3020, 4001

Qualicoat licence: P-0643 (Francie), P-0877 (Italie) Qualicoat licence jsou stejné jako u Interpon D
2525 Texture, jejiZ je soucasti.

GSB licence: 183e (lesk 10) GSB licence jsou stejné jako u Interpon D 2525 Sablé.

Vlastnosti prasku Typ Polyester
Lesk 3 - 7 jednotek lesku
Distribuce €astic Vhodna pro elektrostatické nanaseni
Mérna hmotnost 1,2-19 g/cm3

V suchu a v chladnu pod 30°C (oteviené krabice musi
byt znovu uzavieny)

24 mésicu pod 30°C

12 mésicu pod 35°C

20-40 minut pfi 190°C

12-24 minut pfi 200°C

8-14 minut pfi 210°C

Skladovani

Skladovatelnost

Vypalovaci program
(teplota objektu)

Podminky testovani NiZe uvedené vysledky byly ziskany na zakladé mechanickych a chemickych zkouSek provedeny
v laboratornich podminkach (neni-li uvedeno jinak) a jsou pouze informativniho charakteru.
Skuteéné vlastnosti zavisi na podminkach, pfi kterych je produkt pouzivan.

Podkladovy materidl  Hlinik (0,5-0,8 mm Al Mg1)

PredlUprava Chroméatovani (DIN 50539)
Tloustka filmu 60 — 80 mikrometra
Vypalovani 18 minut pfi 200°C (teplota objektu)
Mechanické Ohyb pfes trn ISO 1519 Splruje pozadavky Qualicoat tfidy 2
zkousky Prilnavost Gt0 (2mm mfizkovy fez)
miizkovym fezem 1SO 2409
Hloubeni (Erischen)  1SO1520 Spliuje pozadavky Qualicoat tfidy 2
Uder do natéru ISO 6272 (1993) Spliiuje pozadavky Qualicoat tfidy 2
Tvrdost natéru 1ISO2815 >80
(Buchholz)

Interpon.
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Chemické testy Solna komora 1SO 9227 <16 mm? koroze/10cm, 1000 hodin
s kyselinou octovou
Kondenzaéni 1SO 6270 Bez puchyrka, podkorodovani
komora max.1mm od fezu (1000 hodin)

30 cykll — bez puchyrkd, ztraty lesku

Oxid siFi€ity 1ISO3231 nebo barvy
Propustnost EN12206:2004 Tlakovy hrnec, bez defektld po 1 hodiné
Obecné dobra odolnost vici kyselinam,
Chemické& odolnost zasadam a oleji za normalnich teplot
Odolnost viéi malté  EN12206:2004 Bez efektu po 24 hodinach
1SO2810 Splfiuje pozadavky Qualicoat tfidy 2

Venkovni odolnost po tfech letech testovani na Floridé
Splfiuje pozadavky AAMA 2604-13

po péti letech testovani na Floridé

Urychleny ISO 11341 (1000 hod) zachovani lesku 290%
poveétrnostni test
QUV B 313 (600 hod) zachovani lesku 250%
Predlprava Pro dosaZeni maximalni ochrany je nutné jednotlivé stavebni komponenty preupravit
pfed samotnou aplikaci praSkové barvy fady Interpon D2525 Structura.
Hlinikové komponenty musi byt pfedupraveny vicestupfnovym chroméatovanim, vhodnou
bezchroméatovou technologii nebo anodizaci. Podrobné informace obdrzite od dodavatele
predupravy.
Pozinkova ocel také vyZaduje pfedupravu vicestupriovym fosfatovdnim pomoci zine€natého
fosfatu, chroméatovanim nebo tryskanim. Podle typu pozinkovani mize byt nezbytné pouzit
odplyriovacich aditiv nebo pouziti pfisad proti vytvafeni bublin — dodrzujte procesni doporuceni
svého dodavatele pfedupravy.
Interpon D2525 Structura je mozno také pouzit na litou nebo netvrzenou ocel. Pro venkovni Gcely
se doporucuje na spravné oSetfeny podklad pouzit antikorozni primer z fady Interpon PZ.
Aplikace Praskové barvy Interpon D2525 Structura jsou uréeny k nanaSeni manudlnimi

nebo automatickymi elektrostatickymi nanédSecimi systémy nebo TRIBO systémy.
V pripadé sytych odstini miZe byt nepouZzita praskova barva znovu aplikovana do vyse
30% zafizenim vybavenym pfisluSnym recyklaénim systémem. Podrobné informace
a specifické rady tykajici se michacich pomérd mezi Cerstvym a recyklovanym praskem
jsou k dispozici na pozadani.

VSechny praSkové barvy mohou vykazovat menSi rozdily v barevnosti v zavislosti
na Sarzi, coz je normalni a nevyhnutelné. | pfes veSkera mozna opatfeni AkzoNobel
minimalizovat tyhle viditeIné rozdily, tohle nelze zarudit.

Doporucuje se pouzivat stejnou Sarzi pro dily, které budou sestaveny dohromady.
Rozdily jsou vice pravdépodobné u praskl se specialnimi efekty.

Bondované vyrobky maji lepSi aplika¢ni vlastnosti nez michané ,blended” (vice stabilni),
ale stale by méla byt vénovana pozornost pfi nastaveni linky, aby se predeSlo
.mramorovému efektu* a zménadm vzhledu po recyklaci. Pro blizSi informace
se doporucuje precist ,Metallic Application Guideline”

Rzné substraty (hlinik, ocel, pozinkovana ocel...), pouziti primeru, a velké zmény
v tloustce filmu mohou zpUsobit jiny vzhled.
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Informace po Se specifickymi poZzadavky, které se tykaji tvafecich praci na jiz hotovém nétéru, jako je
aplikaci napf. Ohybani nebo pouzivani tésnicich materiald, lepidel, tepelnych izolaci, ¢isténi atd.,
se s duvérou obracejte na odborniky spole¢nosti AkzoNobel.

. V pfipadé, Ze se po aplikaci budou profily €istit nebo provadét udrzba povrchu, prosim kontaktujte
Udrzba spole¢nost AkzoNobel a prostudujte si , Maintenance Guidelines (Navod na GdrZbu praskovych
barev) pro fadu Interpon D.

Bezpeénostni Viz informace v bezpeénostné-technickém listu (MSDS) k dispozici v AkzoNobel.
opatfeni

DuleZita poznamka o L
POUZE PRO PROFESIONALNI POUZITI
Dulezitd poznamka: Tento technicky list podava pouze zékladni informace o zminéném produktu. Kdokoliv
pouziva tento produkt pro jiné Uéely, nez je uréeno v tomto dokumentu, aniz by obdrzel pisemné potvrzeni
o vhodnosti produktu pro zamysSlené uziti, €ini tak na vlastni nebezpeé€i. Pfes naSi snahu zajistit vSechny
informace o produktu (prostfednictvim tohoto technického listu €i jinym zplsobem), neni moZno zajistit
nasi kontrolu kvality substratu, podminek nanaSeni nebo dalSich faktort, které maji vliv na pouziti a
aplikaci produktu. Proto, pokud neni pisemné potvrzeno, neakceptujeme zadnou zodpovédnost za
jakoukoliv Skodu (jinou nez umrti nebo zranéni nasledkem naSeho zanedbani), ktera vznikne pouZitim

produktu.
Informace obsazené v tomto dokumentu podléhaji zménam s ohledem na naSe zkuSenosti a neustéaly vyvoj
produktu.
Znacky vyrobka zminéné v tomto technickém listu jsou ochrannymi zndmkami nebo licencované
AkzoNobel.

Akzo Nobel Coatings T +420 553 692 1111 Pro vice informaci nas kontaktujte na

CzZ as F +420 553 692 455

Podvihovské 14/376 www.akzonobel.com

747 00
Opava- Komarov
Czech Republlic
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